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1.0PIS POSTROJENJA |

DJELATNOSTI KOJE

OPERATER OBAVLJA

1.1. OSNOVNI PODACI O OPERATERU

Naziv operatera

LTH Metalni lijev d.o.o.

Vrsta zahtjeva

Novo postrojenje

Postojece postrojenje

Znacajna promjena
postrojenja

X (kosim slovima opis
izmjena)

Zatvaranje postrojenja

Adresa operatera

Benkovacke bojne 21, 23420 Benkovac

E-adresa

info@lthcastings.com

Mati¢ni broj operatera, OIB

080263527, 90584148841

Glavna djelatnost sukladno  NKD

klasifikaciji operatera

24.53 - lijevanje lakih metala

Kontakt osoba, ime i prezime

Mate Lemezina

Kontakt osoba, pozicija

Voditelj sluzbe zastite na radu, zastite od pozara i
zastite okolisa

Kontakt osoba, broj telefona

023/684 830; 091/363 8404

Kontakt osoba, e-adresa

mate.lemezina@]lthcastings.com

1.2. PODACI VEZANI UZ POSTROJENJE

Naziv postrojenja

LTH Metalni lijev d.o.o

Adresa postrojenja

Benkovacke bojne 21, 23420 Benkovac

Broj zaposlenih

540

zavrSetka
ukoliko je

Datum pocéetka i datum
djelatnosti u  postrojenju,
planirano

Pocetak djelatnosti: 1980. godine, a od 1999 ulazi u LTH
grupaciju.
Datum zavrdetka nije planiran.

Zemljopisne koordinate (Sirina i duzina)
postrojenja

15.6239662755717
44.0237870236375

Primjena obveznom

izvjeSc¢ivanju

propisa o]

Registar onecisc¢enja okolisa (ROO)

Prijava podataka o koli¢ini ispustene otpadne vode i o
obavljenom ispitivanju otpadnih voda Hrvatskim vodama
Izvjestaji o provedenim prvim i povremenim mjerenjima
oneciscujuéih tvari u zrak prema HAOP-u

Izvje$c¢a o vrstama i koli¢inama izvezenog otpada prema
HAOP-u

Glavna djelatnost postrojenja sukladno
Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli

Kapacitet glavne jedinice

2.5.b) Prerada obojenih metala: taljenje,
ukljuCujuci i legiranje obojenih metala,

Prije 3 t/h 72 t/dan
Sada 4 t/h, 97 t/dan
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uklju€ujuéi  oporabljene proizvode i
lijevanje u talionicama obojenih metala,
kapaciteta taljenja preko 4 tone na dan za
olovo i kadmij ili preko 20 tona na dan za
sve druge metale.

1.3. DODATNE INFORMACIJE O POSTROJENJU

Za dio zahvata izmjene postrojenja, Sto je predmet izmjene dozvole, proveden je postupak
ocjene potrebe o procjeni utjecaja na okolis (OPUQ). Dio novoplaniranih promjena navedenim
postupkom OPUO nije obuhvacen, no operater je zatrazio misljenje MZOE o potrebi ponovnog
provodenja postupka. MZOE donijelo je rieSenje u kojem se navodi kako za namjeravanu
rekonstrukciju nije potrebno provesti postupak procjene utjecaja na okolis. KLASA i URBROJ
rieSenja: Klasa:UP/l — 351 — 03/16 — 08/162 Urbroj: 517 - 06 -2 -1-1-17 — 14.

Ne postoje prekograniéni utjecaji na druge drzave.

Postrojenje ima uspostavljen sustav upravljanja okoliSem prema normi ISO 14001.

1.4. OPIS POSTROJENJA

Na lokaciji se obavlja proizvodnja aluminijskih odljevaka tehnologijom tlacnog lijevanja.
Tehnoloski postupak zapocinje u topionici, taljenjem aluminijskih poluga u talioni¢kim pecéima.
Rastaljena slitina transportira se unutar ljevaonice do preSa. Na preSama se postupkom
tlacnog lijevanja pune metalni kalupi. Aluminijski odljevci se obraduju u tehnoloskoj jedinici za
zavrSnu obradu odljevaka (pjeskarenje, poliranje, odsijecanje). Osnovni energenti pri
obavljanju djelatnosti su: elektricna energija, voda i UNP.

1.5. OPIS TEHNOLOSKOG PROCESA

Topionica, kapacitet 97 t/dan.

Al-blokovi i povratni (kruzni) Al-materijal pripremaju se u odgovarajuée kontejnere ili palete
prilagodene za vertikalno automatizirano punjenje peci za taljenje. Prosje¢ni omjer udjela Al—
legure i povratnog materijala (Al-lom) u ulosku je 50% : 50%.

Za taljenje Al-legura koristi se pet vertikalnih talionickih peci (eng. SHAFT FURNACE) ukupne
instalirane toplinske snage 5,44 MW. Zagrijavanje i taljenje Al-legure provodi se izgaranjem
prirodnog plina u komorama peci. Metalni ulozak, rastaljen u prvoj komori, preljeva se sifonski
u drugu komoru u kojoj se odrzava konstantna temperatura taline od 750°C do izlijevanja taline
iz peci. Rafinacija taline obavlja se u samim peéima te u otplinjivacu (degazator) pri Eemu se
kao sredstvo za rafinaciju koristi COVERAL GR 2220 i COVERAL GR 2510. Prije je bilo 4
talionickih peci, a sada je dodana jos jedna pec te je time povecan kapacitet za 25 t/dan.

Vodenje i nadzor procesnih parametara taljenja je automatizirano. U sluaju poremecaja
moguca je ru€na regulacija. Osnovni parametri za automatizirano vodenje procesa su
temperatura i razina taline u peci koji se mjere na tri mjesta. Prilikom taljenja nastaje 46 %
metalurske troske koja se periodi¢no uklanja iz peéi i zbrinjava kao neopasni otpad. Sve peci
opremljene su ventilacijskim sustavima s odsisnim napama izvedenim iznad samih pe¢i.

Ljevaonica, kapacitet 50 t/dan

Talina Al-legura se transportira u halu lijevanja (ljevaonicu). Osnova tehnologije strojnog
visokotla¢nog lijevanja je ulijevanje/utiskivanje teku¢eg metala visokim tlakom u odgovarajuée
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kalupe/ljevacki alat. Primijenjena tehnologija osigurava proizvode visoke preciznosti dimenzija,
lijevanje tankostijenih odljevaka dobrih mehani¢kih osobina i primjerena je izradi osnovnog
proizvodnog asortimana — lijevanje raznih AL- kuéista za auto industriju.

Iz dogrijevnih/priCuvnih peéi za podrzavanje taline zahvaéa se tekuci metal odgovarajuce
temperature i pod tlakom utiskuje u kalupe/lijevacki alat. U hali za lijevanje instalirano je 20
automatiziranih strojeva za tlacno strojno lijevanje sile zatvaranja 340 do 1200 tona. Prije je
bilo 13 automatiziranih strojeva za tlacno strojno lijevanje, a sada je dodano joS 7
automatiziranih strojeva za tlacno strojno lijevanje. Ukupna instalirana snaga kompletnih
ljevackih otoka iznosi oko 1390 kW, a prije je bilo oko oko 1190 kW. Hala ima izvedenu
prirodnu ventilaciju, putem otvora u krovu, a u halu se upuhuje zrak.

Alati i tlaCni strojevi se hlade u zatvorenom sustavu hladenja, a otpadne vode oneciS¢ene
premazima se sabirnim kanalima odvode u sustav obrade otpadnih voda.

Novo proSirenje kapaciteta je i plinska pec za toplinsku obradu odljevaka popus$tanjem, ukupne
toplinske snage 230 kW postavijena u hali ljevaonice. Za pec je izveden zaseban ispust u zrak
(Z11).

Skartni materijal se u potpunosti reciklira pretapanjem.

TehnoloSka jedinica za zavrSnu obradu odljevaka, kapacitet 50 t/ dan

Strojna obrada odljevaka ukljuuje odvajanje uljevnih sustava, popravak povrsine i dimenzija
odljevaka ruénim ili strojnim bruSenjem pomocu CNC obradnih centara, tokarenjem,
glodanjem, sacmarenjem povrSine i/ili vibrofiniSem (protoni i kruzni Sve saCmarilice
smjesStene su u kabine koje imaju izvedene lokalne ventilacijske sisteme spojene na suhe
otpraSivace.

Novo je povecanje kapaciteta za jednu proizvodnu liniju i 5 CNC obradnih centara. Takoder
se postavila jo$ jedna saCmarilica (stroj za pjeskarenje aluminijskih odljevaka) pa ih je ukupno
pet. Time je doSlo do povecanja kapaciteta pjeskarenja aluminijskih odljevaka i to za cca 1000
odljevaka/h.

Emulzije za hladenje koriste se za hladenje alatnih strojeva i alata za strojnu obradu. U
navedenoj tehnoloskoj jedinici obavlja se i strojno pranje finalnih proizvoda.

U Prilogu 1. je dan blok dijagram proizvodnog procesa izrade aluminijskih odljevaka.

Ostale povezane aktivnosti
Laboratorij - Kontrola proizvoda

Sustav pripreme tehnoloSke vode uklju€uje omekSavanjei demineralizaciju (ionski izmjenjivadi,
reverzna osmoza). Ugraden je novi sustav za reverznu osmozu, kapaciteta 1.600 I/h. Razvod
demi vode je izveden preko dva odvojena sustava:

- opskrba s demi vodom strojeva za pranje

- opskrba s demi vodom ljevaonice.

Sklop crpki za potroSale u ljevaonici je iznova izveden. Kapacitet sustava za potroSaCe u
ljevaonici je 2.100 I/h pod tlakom od 3,5 bara.

Sustav obrade otpadnih voda ultrafiltracijom 1000 I/h.
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Interni odvodni sustav ine sustavi odvodnje za oborinske, sanitarne i tehnoloSke otpadne
vode.

Rashladni_sustav je izveden kao recirkulacijski a nadopunjuje se iz sustava javne
vodoopskrbe, kapaciteta 130 m3/h

Zbog povecanja kapaciteta uslijed povecCanja kapaciteta proizvodnih linija, izgradeni su novi
podzemni bazeni. Za potrebe rashladnog sustava, voda zahvadena iz sustava javne
vodoopskrbe se priprema sustavom ionskih izmjenjivaca.

2.POPIS SIROVINA, POMOCNIH MATERIJALA |
DRUGIH TVARI, TE PODACI O ENERGIJI KOJA SE
KORISTI U POSTROJENJU

Osnovna sirovina su Al legure (ingoti) i troSi se 6984,05 tona/ godiSnje. Povratni materijal
takoder se koristi kao sirovina u koli€ini 775,7 tona/ godiSnje.

Za zavrSnu obradu odljevaka koristi se satma 14,15 tona/ godiSnje i brusni kamen 8,3
tone/godisnje.

Kao pomoc¢ni materijal koriste se: soli za odstranjivanje necisto¢a iz taline, bazna ulja za
podmazivane strojeva i alata i odrzavanje temperature tlacnih alata, emulzije za CNC strojeve
te sredstva za pranje pogona i proizvoda.

LTH Metalni lijev d.o.o. proizvodi toplinsku energiju koristenjem UNP u vlastitom postrojeniju,
a dio potrebne energije kupuje kao elektricnu energiju iz elektro-energetskog sustava.
Godi$nja potrosnja energije za tehnoloske i druge procese iznosi oko 111858 GJ/god.

Za tehnoloske i sanitarne potrebe u tvrtki LTH Metalni lijev d.o.o koristi se pitka voda iz javne
vodovodne mreZe u poluotvorenom sustavu. Povedala se potrosnja vode i do 90 m*/ dan.

3.POPIS ONECISCUJUCIH TVARI KOJE SU
PRISUTNE U POSTROJENJU

3.1. EMISIJE U ZRAK

Onecdiscujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz talioni¢kih peci su dusikovi oksidi, ugljikov
monoksid, ukupne praskaste tvari te u zanemarivim koli€inama sumporne okside, hlapive
organske spojeve i plinovite kloride.

Onecisc¢ujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz saCmarilica su ukupne praskaste tvari.

Oneciscujuce tvari koje se emitiranu u zrak iz peci za toplinsku obradu odljevaka su dusikovi
oksidi, ugljikov monoksid i ¢ada.

3.2. EMISIJE U VODE

TehnoloSke i sanitarne otpadne vode u sebi imaju oneciS¢enja koja se prate uzimanjem
uzoraka. Prate se slijedeci parametrii emisije iz otpadnih voda: pH, Susp. tvar, Talozive tvari,
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Tvari koje negativno utjeCu na ravnotezu kisika (BPK5, KPK), Ukupna ulja i masnoce, Ukupni
ugljikovodici, Anionski detergenti, Neionski detergenti, Aluminij i Zeljezo.

3.3. EMISIUE U TLO

U tehnoloSkom procesu nema emisija u tlo.

4.0PIS IZVORA INDUSTRIJSKIH EMISIJUA IZ
POSTROJENJA

4.1. |1zZVvORI EMISIJA U ZRAK

Za talioni¢ke pedi i pe¢ za toplinsku obradu koristi se prirodni plin kao energent, a za peci za
odrzavanje temperature — elektricna energija. Peci imaju izgradene dimnjake kroz koje se
emitiraju ispusni plinovi u atmosferu.

Na saCmarilicama se koriste suhi otpraSivaci (cikloni i vrecasti filtri) u svrhu uklanjanja Cestica.
UcCinkovitost filtera redovno se potvrduje kroz kontrolna mjerenja emisija u zrak a koje
zadovoljavaju propisane GVE.

4.2. 1ZzZVvORI EMISIJA U VODE

Tehnoloske otpadne vode iz tehno finish obrade se prociS¢avaju centrifugiranjem i dijelom
vracaju u proces a dio se odvodi na daljnju obradu ultrafiltracijom. Zauljene otpadne vode sa
strojeva i otpadne vode od pranja odljevaka i strojeva obraduju se odvajaCima ulja te nakon
toga tehnikom ultrafiltracije gdje se izdvaja koncentrat emulzije. U Prilogu 2. dana je shema
sustavnog zbrinjavanja otpadne vode iz tlacnih strojeva u ljevaonici te shema sustavnog
zbrinjavanja emulzije iz strojne obrade.

Oborinske otpadne vode s manipulativnih i parkiraliSnih povrsina ispustaju se preko separatora
ulja i masti u potok (Bukovi¢a potok) koji se nalazi u krugu postrojenja.

Sanitarne otpadne vode ispustaju se putem internog sustava odvodnje u sustav odvodnje
Grada Benkovca bez prethodne obrade.

Rashladni sustav izveden je kao recirkulacijski.
4.3. 1zVORI BUKE

Svi znacaijniji izvori buke su smjesteni u zatvorene prostore. Sukladno mjerenjima razine buke,
ista je u propisanim granicama.

Buka okolisa zadovoljava grani¢ne kriterije obzir o mna zone i to: za granicu gradevne parcele
unutar zone gospodarske namjene buka je 45-60 dB (dopustena max. 80 dB), a granica sa
zonom mjeSovite, preteZito stambene namjene izmjerena buka je 44-47 dB (dopuStena max.
55 dB).

5. OPIS STANJA LOKACIJE GDJE SE POSTROJENJE
NALAZI
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Lokacija postrojenja je u Gradu Benkovcu u zadarskoj Zupaniji. Katastarska op¢ina je
Bukovi¢, a katastarska Cestica 3741/2. Prikaz postrojenja na Siroj lokaciji dan je u Prilogu

3.

Udaljenost do najblizeg naselja je 150 m. Prijemnik otpadnih voda, sustav javne odvodnje,
Bukovi¢a potok (Oborinske vode. Potok je u krugu postrojenja). U blizini postrojenja nema
Suma. Zasti¢eno podrucje: Park prirode Vransko jezero i posebni rezervat Vransko jezero
udaljeno je cca 7500 m. Podrucje ekoloSke mreze: HR 1000024 Ravni kotari (podrucje
oCuvanja znacajno za ptice) udaljeno je 100 m. U Prilogu 4. dan je prikaz polozaja

postrojenja obzirom na ekoloSku mrezu.

6.0PIS SVOJSTAVA

| KOLICINE OCEKIVANIH
INDUSTRIJSKIH EMISIJA IZ POSTROJENJA

Vrste i koli€¢ine emisija u zrak

Najvise
izmjerene Br
Tocka emisije vrijednosti Opis i
Tvar : Sl
(grani¢ne
vrijednosti)
o _ SOx (izrazeno 19,79
ZZ_ D|mnjak peCi za | kao SO2) mg/m?3 (50)
;aGIJgSé%GQ Sil—lsltla(rg' Emisije $tetnih tvari u
760098 .broj. NOX (izrazeno 40,78 zrak. jgvljajulse kap
73 Dimnjak peci za | ka0 NO2) mg/m? (120) pos.“ed'(ca. d'z.gaﬁ.a’;’a.
- Lim > goriva (prirodni plin) i
taljenje "BOTTA" 2863 talienja Al uloska.
inv.br. 101 291 50,66 Otpadni linovi
. - CO mg/m? D i gV
z4 [.)"T],njak peci za (150) onecisceni Cesticama i
taljenje "BOTTA" 2727 plinovitim  spojevima
inv. broj. 101153 HOS (izrazeno 18,56 ispustaju se u zrak bez o
25. Dlmnjak pecCi za kao TOC m?3 prethodnog
taljenje "STRIKO" | Kao ) mg/m (150) pro¢idéavanja.
76000986-1 inv.br. 100 . .
901 L o Visina svakog ispusta
Plinoviti kloridi 0,13 iznosi 12 m.
Novi izvor i ispust (izrazeno kao
o B HCI) mg/m3 (3)
Z9 Dimnjak pecéi za
taljenje "BOTTA" 3294
inv.br. 102655 Ukupne praskaste 7.2
tvari mg/m3 (20)

S
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Vrste i koli€ine emisija u zrak
Najvise
izmjerene Br
Tocka emisije vrijednosti Opis filoga
Tvar . prilog
(granicéne
vrijednosti)
Z6 Ispust
ventilacijskog sustava
pjeskarilice GOSTOL
TST Inv. br. 100941
Z7 Ispust
ventilacijskog sustava
pjeskarilice GOSTOL
GG 500 i CARLO
BANFI Emisije Stetnih tvari u
Novi izvor i ispust zrak javljaju se uslijed
postupka saCmarenja
Z10]spgst odljevaka. Zrak
ventilacijskog sustava & 15,6 oneciséen Cesticama
nove sacmarilice Vkupne praskaste ’ metala ispusta se u 5
SIAPRO tvari mg/m (20) Aa Ispusta
) okoli§ preko ispusta
Tip: RWB 800x400, opremljenog ciklonom
Tv.br.: 0485 Inv.br.: ili vreéastim filtriom.
103376
Visina ispusta: 4 - 6 m
Sada je ovaj ispust i
izvor uklonjen.
Z8 Ispust
ventilacijskog sustava
pjeskarilice HA
900x1400/3x5,5 kW
. L Emisije Stetnih tvari u
. Mjerenja joS | zrak javljaju se kao
NOx (|zrazen03 nisu obavijena | posliedica  izgaranja
kao NO2) mg/m (200) goriva (prirodni plin).
211 Dimni iy Pe¢ ima zaseban
imnjak peci za :

. ispust u zrak.
toplinsku obradu 100 Ocekivane 5
(popustanje) CO mg/m3 (100) one&iséujuée tvari su

NOx, CO i cada

(karakteristi¢ne emisije

* za male uredaje za

Cada ©) loZenje).
Vrste i koli€¢ine emisija u vode
Tocka emisije Opis Br priloga

Tvar Izmjerene
vrijednosti

S
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rezultati iz dva
ispitivanja
(grani¢ne
vrijednosti)
8,6;7,6
pH:
(6,5-9,5)
Suspendirana 75; 26,5
tvar(mg/l): (Pracenje)
TaloZiva tvar <0,2; <0,2
(ml/Ih): (10)
117; 53,3
BPKs (mgOz2/1):
(250)
498; 166
KPKecr (mgO2/l):
(700) Ispust
tehnoloskih i
K1 Prikljucak na . : 12,6: 4,8 sanitarnih
sustav javne mﬁn& /I;J_ la i otpadnih voda u 5
odvodnje gl (100) sustav javne
odvodnje nakon
Ukupni <0,2; <0,2 obrade
ugljikovodici(mg/l): (30)
Anionski 22,2; <0,05
detergenti(mg/l): (10)
Neionski 2,86; 0,55
detergenti(mg/l): (10)
0,319; 0,14
Aluminij(mg/l):
(pracenje)
Zeljezo(mg/l <0,2; 0,21
eljezo(mg/l):
J g (10)

7.0PIS PREDLOZENE TEHNOLOGIJE | DRUGIH
TEHNIKA SPRJECAVANJA ILI SMANJENJA
INDUSTRIJSKIH EMISIJA IZ POSTROJENJA

U svrhu usporedbe sa najboljim raspolozivim tehnikama koristeni su referentni dokumenti:

Reference Document on Best Available Techniques in the Smitheries and Foundries Industry,
RDNRT SF, 2005., Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from
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Storage, RDNRT EFS, 2006. i Reference Document on the application of Best Available
Techniques to Industrial Cooling Systems, RDNRT ICS, 200.

Razmatrane su najbolje raspoloZive tehnike iz sljedecih podrucja:

— primjena sustava upravljanja okolisem

— upravljanje tokom materijala

— skladistenje zapakiranih opasnih tvari

— obrada odljevaka

— tehnologije taljenje, otplinjavanja i €iS¢enja talina
— priprema alata

— priprema pijeska

— smanjenje potroSnje energije

— smanjenje potrodnje vode

— smanjenje emisija u vode

— smanjenje emisija u zrak

— smanjenje emisije buke

— smanjenje fugitivnih emisija

— smanjenje rizika od propustanja

— smanjenje biolodkog rizika

— rastavljanje i uklanjanje postrojenja u slu¢aju prestanka rada

Ulazne sirovine i povratni materijal skladiSte se u zatvorenom skladiStu s nepropusnom
podlogom. Ostaci od lijevanja vracaju se u proces i ponovno se Koriste.

SkladiSte opasnih tvari je natkriveno i ventilirano te je izvedeno kao tankvana za zadrzavanje
tekucina u slucaju izlijevanja. Opasne tvari odvojene su s obzirom na potencijalnu opasnost -
oksidativne kemikalije odvojene od zapaljivih tvari.

Ventilacija talioni¢kih peci koncipirana je na nacin da je odsisna napa postavljena iznad peci
¢ime je omogucéeno prikupljanje otpadnih plinova u svim fazama pripreme taline. Peci su
dizajnirane i odrzavane tako da njihova kucista ne propustaju fugitivne emisije direktno u
atmosferu.

Pec za toplinsku obradu koristi prirodni plin kao energent, a rad peéi je automatiziran. Plinski
plamenici zagrijavaju zrak u kotlu na vrhu. Ventilatori vruci zrak iz kotla rasprSuju po centralnoj
komori sa Sarzom. Odljevci su u direkthnom dodiru samo sa vruéim zrakom. Otpadni plinovi
odvode se u atmosferu putem dimnjaka.

Koristi se tehnika otplinjavanja i €iS¢enja taline dusikom N2/Ar (bez klora).

NanoSenje premaza i emulzije je automatiziran i robotiziran. Koncentracija sredstva za
premazivanje u odnosu na vodu su optimalna (automatsko umjeSavanje). Gotovo svi alati
imaju i unutarnji sistem u samom alatu koji sluzi za hladenje alata.

Na ispustima sacmarilica postavljeni su suhi otprasivaci — cikloni i vre¢asti filtri.

Ljevacke preSe su opremljene s adekvatno dimenzioniranim sabirnim bazenom vode i ulja. U
njega se slijevaju sve tekucine, koje nastaju na tlaCnom stroju u radnom procesu.

Toplinska energija potrebna za zagrijavanje uredskih prostora i proizvodnih hala dobiva se iz
otpadnih plinova talioniCke peci Cime je izbjegnuto dodatno stvaranje emisija oneciS¢ujucih
tvari u zrak kao i potrosnja energenata.
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Rashladni sustav je izveden kao recirkulacijski. Inhibitori korozije dodaju se u ovisnosti od
koli¢ine dodane vode putem automatskog dozirnog sustava kao i biocidi.

TehnoloSke otpadne vode prociS¢avaju se centrifugalnom separacijom i talozenjem. Nakon
centrifugiranja i cijedenja mulja dio vode se vraca u proces a dio (viSak) se odvodi na
ultrafiltraciju.

Koristi se oprema koja ima emisiju buke u dozvoljenim granicama. Svi zna€ajniji izvori buke su
smjesteni u zatvorene prostore. Sukladno mjerenjima razine buke, ista je u propisanim
granicama. Ventilacijski sustav rashladnog tornja opremljen je ventilatorima niske razine buke,
a brzina vrtnje je frekventno regulirana i procesno vodena.

Analizom najboljih raspoloZivih tehnika u RDNRT utvrdeno da ¢ée djelatnosti tvrtke LTH Metalni
lijev d.o.o. biti uskladena sa svim zahtjevima najboljih raspolozivih tehnika.

8.OPIS TEHNIKA ZA SPRECAVANJE NASTAJANJA
OTPADA | PRIPREMU ZA PONOVNO KORISTENJE
ILI OPORABU OTPADA  NASTALOG U
POSTROJENJU

Postrojenje je proizvodac opasnog i neopasnog otpada. Vrste i koliine otpada prikazane su
tabli¢no:

Otpad
Godisnja skladisten na
Kljuéni broj . koli¢ina lokaciji,
otpada Opis otpada proizvedenog referentna
otpada (t) oznaka s tlocrta
u prilogu 5.
06 01 02* | Klorovodi¢na kiselina 0,193 O1
06 02 04* | natrijev i kalijev hidroksid 4,577 O1
08 03 17* | otpadni tiskarski toneri koji sadrze opasne tvari 0,011 01
12 01 09* emulvzue i otopine za strojnu obradu, koje ne 54,927 O1
sadrze halogene
12 01 14* | muljevi od strojne obrade koji sadrZze opasne tvari 14,455 O1
1302 05* ngklorlrana motorna, strojna i maziva ulja, na bazi 39,68 o1
minerala
13 05 02* | muljevi iz separatora ulje/voda 29,441 o1
1501 10* ambvsilla’za koja saqr2| ostgtke opasnih tvari ili je 1398 01
oneciS¢ena opasnim tvarima
1502 02* | apsorbensi, filtarski materijali (ukljucujuci filtere za 13.795 O1
ulje koji nisu specificirani na drugi nacin), tkanine
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Otpad
Godisnja skladisten na
Kljuéni broj : koli€ina lokaciji,
otpada Opis otpada proizvedenog referentna
otpada (t) oznaka s tlocrta
u prilogu 5.
za brisanje i zastitna odjec¢a, onecis¢eni opasnim
tvarima
16 01 14* | antifriz tekucine koje sadrze opasne tvari 3,171 01
odbacena oprema koja sadrzi opasne
16 02 13* | komponente[3], a koja nije navedena pod 16 02 0,5 01
09* do 16 02 12*
16 06 01* | olovne baterije 0,018 01
17 06 03* ostali IZO|aCI.JSkI materijali, koji se sastoje ili sadrze 1,964 O1
opasne tvari
20 01 21* | fluorescentne cijevi i ostali otpad koji sadrzZi Zivu 0,02 O1
baterije i akumulatori obuhvaceni pod 16 06 01*, O1
2001 33* | 16 06 02*ili 16 06 03* i nesortirane baterije i 0,005
akumulatori koji sadrze te baterije
1003 16 Plivajuc¢a pjena/$ljaka koja nije navedena pod 10 342,39 02
03 15*
1003 99 | Otpad koji nije specificiran na drugi nacin 69,03 02
1201 03 | Strugotine i opiljci obojenih metala 222,415 02
1501 01 Papirna i kartonska ambalaza 32,365 02
1501 02 Plasti¢na ambalaza 0,61 02
MjeSavine betona, cigle, crijepa/plodica, i
170107 keramike koje nisu navedene pod 17 01 06* 238 02
17 04 05 | Zeljezo i Gelik 113,59 02
20 0139 | Plastika 0,2 02
2002 01 Biorazgradivi otpad 0,3 02
2002 02 Zemlja i kamenje 17,7 02
2003 07 | Glomazni otpad 0,3 02

Metalni tehnoloSki otpad obrade (Al-otpiljci, strugotina i brusotina) sakuplja se u dgovarajuce
kontejnere i vrece te odvozi u stroj za briketiranje te predaje ovlastenom sakupljacu.

IstroSene se emulzije odvoze u pogon ultrafiltracije gdje se odvaja i otpadno ulje koje se
zbrinjava po propisima.
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Otpad je klasificiran temeljem vazecéih zakonskih propisa o gospodarenju otpadom (Pravilnik
o katalogu otpada NN 90/15). O nastanku i tijeku otpada vodit ¢e se oCevidnici na propisanim
obrascima (ONTO obrasci). Otpad se skladisti prema propisima i predaje ovlastenim
skuplja¢ima.

9.0PIS TEHNIKA PREDVIDENIH ZA PRACENJE
INDUSTRIJSKIH EMISIJA U OKOLIS

Emisije u zrak iz nepokretnih izvora prate se povremenim mjerenjima. Prate se parametri koji
su navedeni u poglavlju 6. OPIS SVOJSTAVA | KOLICINE OCEKIVANIH INDUSTRIJSKIH
EMISIJA 1Z POSTROJENJA. U&estalost mjerenja ovisi o omjeru izmjerenih emisijskih
protoka i grani¢nih protoka (Qemitrano/Qaranicno) . DO sada je ta uCestalost za:

. Peci za taljenje je iznosila 1 x svakih 3 godine,
. Saclmarilice je iznosila 1 x svakih 5 godina.

Za novu sacmarilicu, ispust Z10 i ispust iz peci za toplinsku pripremu odljevaka prva mjerenja
jo$ nisu napravljena, a obavit ¢e se najkasnije 6 mjeseci od probnog rada. Tada ¢e se
odrediti i uCestalost povremenih mjerenja.

Emisije u vode prate se uzimanjem pojedinacnog uzorka na oknu V1, dva puta godisnje.
Prate se parametri koji su navedeniu 1.  OPIS SVOJSTAVA | KOLICINE OCEKIVANIH
INDUSTRIJSKIH EMISIJA IZ POSTROJENJA.

Uzimanje uzoraka i mjerenje emisija tvari u zrak i vode obavljaju akreditirani ispitni
laboratoriji prema normi HRN EN ISO/IEC 17025. Pojedini ispitni parametri ispituju se prema
HRN EN normana iz podrucja emisija iz nepokretnih izvorau zrak i kakvoc¢e vode.

10. PRILOZI

Prilog 1. Dijagram tijeka proizvodnog procesa izrade aluminijskih odljevaka

Prilog 2. Shema sustavnog zbrinjavanja otpadne vode iz tlaénih strojeva u ljevaonici i shema
sustavnog zbrinjavanja emulzije iz strojne obrade

Prilog 3. Prikaz Sireg podrucja postrojenja
Prilog 4. Izvadak iz EkoloSke mreze

Prilog 5. Tlocrt postrojenja s mjestima emisija
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Prilog 1. Dijagram tijeka proizvodnog procesa izrade aluminijskih odljevaka
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Prilog 2. Shema sustavnog zbrinjavanja otpadne vode iz tla¢nih strojeva u ljevaonici i shema

sustavnog zbrinjavanja emulzije iz strojne obrade

SHEMA SUSTAVNOG ZBRINJAVANIA OTPADNE VODE IZ TLACNIH STROJEVA U LIEVADNICI

SABIRMI BAZENI OTPADNMIH
TEKUCINA TLACNIH STROIEVA

TRACNI FILTER "REUZ”

Opadno ulje I—'

UPCINI SAHT U PROSTORU
ULTRAFILTRACIIE

Spremnik za otpadno ulje
V=10001

Spremnik za otpadno ulje
V=10 0001

SPREMMIE 24 ODVAJANIE ULIA
0D OSTATEA OTPADNE
TEKUCINE

Odvoz (oviasteni skuplja

ULTRAFILTRACUA "GUETLING™

Koncentrat emulzije

Spremnik za koncentrat
emulzije V=10 0001

Odwoz {oviasteni skupijad)

PERMEAT - PROCISCENA
TEHNOLOSKA VODA

KONTROLNO-MIERMND OKNO

KOLEKTOR INDUSTRUSEE ZONE
—ISTOCNI DO

UREBAI ZA PROCIECAVANIE
OTPADNIH VODA GRADA
BEMEOWVCA
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SHEMA SUSTAVNOG ZERINJAVANIA OTPADNE VODE [Z STROJNE OBRADE

OTPADMA EMULZIA IZ
STOIMNE OBRADE

CISTERMA 5 PURMPOM ZA
KUPLIENJE OTPADNE VODE

URCINI SAHT U PROSTORU
ULTRAFILTRACLE

Otpadna ulje I TRAENI FILTER "REUZ”

Spremnik z3 otpadno ulje
V=10001

Spremnik za otpadno ulje
V=10000|

Odvoz (oviasteni skupljac)

Koncentrat emulzije

Spremnik za koncentrat
emuizije V=10 000 |

Odvoz (ovlasteni skupljac)

SPREMNIK ZA ODVAIANIE ULIA
OO OSTATES OTPADNE
TEKULCINE

ULTRAFILTRACUA "GUETLING™

PERMEAT - PROCISCENA
TEHNOLOSKA VODA

EONTROLNO-MIERND O¥KMNO

KOLEXTOR INDUSTIISKE ZOMNE —
ISTOCMI DIO

UREBA] 74 PROCIECAVANIE
OTPADMIH VODA GRADA
BEMEOVCA

18 od 21

d.o.o. HR-51000 Rijeka, Spinci¢eva 2, Tel: +385 51 633 400, Fax: +385 51 633 013 Email: info@dls.hr,

info.ozo@dls.hr



STRUENA PODLOGA ZAHTJEVA ZA 1ZDAVANJE OKOLISNE DOZVOLE — NE TEHNICKI SAZETAK LTH Metalni lijev d.o.o .

Prilog 3. Prikaz Sireg podrucja postrojenja
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Prilog 4. Izvadak iz EkoloSke mreze

Kazalo

Podritje ofuvanja zhacajno za plice
) Lokacija zahvata
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LTH Metalni lijev d.o.o

Prilog 5. Tlocrt postrojenja s mjestima emisija
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Ispusti emisiia u zrak:

Z2 Dimnjak peti za taljenje "STRIKO" 7600986/2 inv.braj. 100810

Z3 Dimnjak peti za taljenje "BOTTA" 2863 inv.br. 101 291

Z4 Dimnjak peci za tafjenje "BOTTA" 2727 inv. broj. 101153

Z5 Dimnjak pedi za taflenje "STRIKO" 76000986-1 inv_br. 100 901

Z6 Ispust ventitacijskog sustava pieskarilice GOSTOL TST Inv. br. 100941
ZT Ispust ventifacijskog sustava pjeskarilice GOSTOL GG 500 i CARLO BANFI
78 -uklonjen

79 Dimnjak pedi za tafienje "BOTTA™ 3294 inv br. 102655 (nova pet)

Z10 Ispust ventilaciiskog sustava nove satmarilice SIAPRC RWE 800x400
Z11 Dimnjak peci za toplinsky obradu BALZER KLG14x20¢10

Ispusti emisija u vode:

K1 Prikljufak na sustav javne cdvodnje

V1 Ispust odvajata masti i ulja (krug postrojenja)
W2 Ispust odvajata mastii ulja (glavno parkiraliste)

Skladistenje otpada:
01 skladiéte opasnog otpada

02 skladiste neopasnog otpada



